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@ Einrichtung zum Ausfuhren eines Ankers zwischen zwei oder mehr Mauerelementen, insbesondere Maueranker 

Mit der Erfindung wird ein axial langgestrecktes, vorge- 
formtes Rohr zur Verfugung gesteflt, das ein vorderes Ende 
und ein hinteres Ende hat. Das Rohr 1st an seinem vorderen 
Ende verstopft und an seinem hinteren Ende fur die Einfuh- 
rung eines Bindemrttel- bzw. Kiebstoffmaterials und eines 
Stempels zum Extrudieren des Bindemittel- bzw. Kiebstoff- 
materials often. Das Rohr ist wahlweise entlang seiner Lange 
in eine Mehrzahl von porosen bzw. durchiasstgen axialen 
Abschnitten unterteilt, wobei jeder Abschnitt eine Porositat 
bzw. Durchlassigkeit hat, die sich von derjenigen seines 
benachbarten Abschnitts unterscheidet, so daB eine ausge- 
wahlte Verteilung des Bindemittel- bzw. Kiebstoffmaterials 
in ausgewahften Bereichen ermoglicht wird. Der erwahnte 
Stempel ist vorzugsweise ein abgeschragter bzw. sich ver- 
• jungender, insbesondere konischer, Stift bzw. Stab. 
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L Einrichtung zum Ausfuhren eines Ankers zwi- 
schen zwei oder mehr Mauerelementen, und zwar 
in Kombination mit einer hartbaren thixotropi- 
schen Bindemittel- bzw. KJebstoffmasse, wobei 
zwischen den Mauerelementen axial Hohlraume 
oder Zwischenraurae angeordnet sind, wobei die 
Einrichtung ein axial langgestrecktes perforiertes 
Rohr umfaBt, das ein vorderes Ende und ein ruck- 
wartiges Ende hat, und wobei das Rohr an seinem 
vorderen Ende verengt oder eingeschrankt oder 
verstopft oder verschlossen ist, wahrend es an sei- 
nem hinteren Ende fur das Einfuhren einer Stem- 
peleinrichtung bzw. eines Stempels zum Extrudie- 
ren bzw, Herausdrucken des Bindemittel- bzw. 
Klebstoff materials ausdem Rohr of fen ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Rohr (32) wahlweise ent- 
lang seiner Lange in eine Mehrzahl von porosen 
bzw, durchlassigen axialen Abschnitten (325, 32b) 
unterteilt ist, wobei jeder Abschnitt (32a, 32b) eine 
Porositat bzw. Durchlassigkeit hat, die sich von 
derjenigen seines benachbarten Abschnitts (32a, 
32b) unterscheidet, so daB eine ausgewahlte Vertei- 
lung des Bindemittel- bzw. Kiebstoffmaterials (30) 
in ausgewahlten Bereichen der Hohlraume oder 
Zwischenraurae ermoglicht wird 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich der Abschnitt (326), welcher die 
groBere Porositat bzw. Durchlassigkeit hat, an dern 
hinteren Ende des Rohrs (32) befindet. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Rohr (32) einen Zylinder 
umfaBt oder ein Zylinder ist, der aus Platten- bzw. 
Blechmaterial ausgebildet ist, das mit Ofmungen in 
jedem Abschnitt versehen ist, die gleichformig urn 
den Umfang verteiit sind. 

4. Einrichtung nach Anspruch i oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Rohr (32) aus einem zylin- 
drisch geformten Maschendraht ausgebildet ist, 
und daB es einen massiven undurchlassigen Stopf en 
an seinem vorderen Ende hat 

5. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB es ein ringformiges 
Band (44) von undurchlassigem Material aufweist, 
welches ausgewahlt entlang der Lange des Rohrs 
(32), insbesondere des Drahtrohrs, angeordnet ist. 

6. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
insbesondere Anker dadurch gekennzeichnet daB 
die Stempeleinrichtung bzw. der Stempel (60) einen 
ianggestreckten konisch geformten abgeschragten 
bzw. sich verjungenden Stift bzw. Stab umfaBt oder 
ein langgestreckter, konisch geformter, abge- 
schragter bzw. sich verjungender Stift bzw. Stab ist, 
wobei der abgeschragte bzw. sich verjOngende Stift 
bzw. Stab (60) hartbare Masse (30) im wesentlichen 
gleich seinem Volumen verdrangt, so daB dadurch 
die Hulse (32) vollstandig gefullt mit hartbarer 
Masse (30) und dem Stempel (60) aufrechterhalten 
win! 

1. Einrichtung nach Anspruch 5 oder 6, insbesonde- 
re Befestigungseinrichtung, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Ankerstift bzw. -stab (60) eine Ab- 
schragungs- bzw. Konizitatsrate von 3,175 mm 
Durchmesser pro 19,05 cm Lange hat. 
8. Einrichtung nach Anspruch 5, 6 oder 7, insbeson- 
dere Befestigungseinrichtung. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ankerstift bzw. -stab (60) eine im 


wesenthchen giatte Oberflache hat 
Beschreibung 

5 Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und 
eine Einrichtung zum Verankern und/oder Fixieren von 
Mauerwandelementen. 

In vielen Mauerkonstruktionen bzw. -bauwerken 
mussen zwei oder mehr Elemente verankert oder zu- 

io sammen "versdftet" werden, urn sie zu befestigen, zu 
bewehren, zu starken, zu verfestigen, zu verstarken, zu 
versteifen, o.dgL, und zwar entweder wahrend des an- 
fanglichen Bauens bzw. wahrend ihres Baues, oder wah- 
rend nachfolgender Reparatur, oder wahrend der Befe- 

f5 stigung von Zusatzeiementen an der Mauerstruktur 
bzw. an dem Maueraufbau. Eine solche typische Anwen- 
dung, die auch das Verfahren nach dem Stande der 
Technik und die gegenwartig verwendete Einrichtung 
veranschaulicht, ist in den Fig. 1 und 2 gezeigt Hier ist 

20 ein Betonblockwandaufbau 10 mit einer Ziegel- bzw. 
Mauersteinfassade 12 verbiendet, und eine LQcke 14 ist 
entweder durch die Gestaltung oder aufgrund einer 
normalen Verschiebung des Fundaments wegen eines 
Versagens der Originalmauersteinbefestigungseiemen- 

25 te vorhanden. Nach der Verfahrensweise gemaB dem 
Stande der Technik wird ein Loch 18 sowohl durch die 
Fassade 12 als auch den Betonblock 10 gebohrt, in den 
eine rohrfdrmige hohle Siebhulse 20 eingefugt wird. Die 
Hulse 20 ist an ihrem vorderen Ende 22 verengt, jedoch 

so nicht vollstandig geschiossen, indem der Rand des Siebs 
uberlappt ausgebildet ist, und sie ist an ihrem hinteren 
Ende 24 geoffnet Beim Einfuhren oder sogar nach dem 
Einfuhren wird die Hulse 20 mit einer hartbaren Kleb- 
stoff- oder Zementierungsmasse 26 gefullt Vor dem 

35 Harten der Masse 26 wird ein Metallstab 28 oder Anker 
in die Hulse so eingefugt, daB ein Kolbendruck auf die 
Klebstoff- oder Zementierungsmasse 26 ausgeubt wird, 
welcher das Material durch die HCUse und radial nach 
auswarts drangt 

40 Ein Anker, der die Hulse 20, die Klebstoff- oder Ze- 
mentierungsmasse 26, die Fassade 12 und den Beton- 
block 10 beinhaltet, ist bei den Einrichtungen nach dem 
Stande der Technik nur teilweise wirksam. Wie man aus 
Fig. 1 ersieht, wird sehr wenig Klebstoff- bzw. Zement- 

45 ierungsmaterial zwischen der Hulse 20 und der Fassade 
12 extrudiert bzw. herausgedruckt Daher wird eine un- 
genDgende Verankerung zwischen der HQlse 20 und der 
Fassade 12 erzeugt 

Der vorstehende Nachteil erwachst aus der Tatsacne, 

so daB alle bekannten HQlsen nach dem Stande der Tech- 
nik gleichformig durchlassig sind, dh. eine gleichfdrmige 
Maschenoder Lochverteilung entlang ihrer gesamten 
Lange haben. Als Ergebnis hiervon wird, wie man aus 
Fig. 2 ersieht, dann, wenn der mit Gewinde versehene 

55 Stab 28 in die Hulse 20 emgef Qgt wird, durch die Vertei- 
lung des Klebstoffe oder Zementierungsmaterials ent- 
lang der Lange des Rohrs eine konische Verjungung, die 
generell mit dem Bezugszeichen 30 bezeichnet ist, er- 
zeugt, worm sich das Material frei und gleichfdrmig 

60 nach dem vorderen Rand zu bewegt, anstatt daB es sich 
vielmehr in einer signifikant radialen Richtung durch die 
HQlse bewegt Nur dann, wenn der Druck gegen den 
Pfropfen von Klebstoff- bzw. Zementierungsmaterial 
innerhalb der HQlse groB wird, wird das Material in 

65 irgendeinem Grad radial von der HOlse weggedrilckt 
Das tritt nur nach dem vorderen Ende der HQlse 2 auf. 
Als Folge des konischen Musters 30 ergibt es sich, daB 
ein sehr schwacher, geringer und schlechter Kontakt 
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zwischen der Hulse 20 und deFFassade 12 vorhanden ist 
obwohl es genau dieser Bereich ist in dem eine maxima- 
le Haftung gewunscht wird. 

Illustrativ fur die Verankerungshulse nach dem 
Stande der Technik ist diejenige. die in der US-Patent- 
schrift 46 20 406 von HUGEL gezeigt ist, denn diese 
Druckschrift zeigt eine Hulse, die aus einem Drahtsieb 
ausgebildet ist, das gleichfdrmige MaschengroBe ent- 
lang seiner gesamten Lange bzw. entlang der gesamten 
Lange der Hulse hat Diese Einrichtung weist auBerdem 
einen Bund an ihrem hinteren Ende auf, der dazu geeig- 
net ist, in PreBsitzkontakt mit der Bohrung gebracht zu 
werden, welche in der Mauer ausgebildet ist, so daB 
dadurch eine Gesamtbewegung der Hulse wahrend der 
Extrusion bzw. des Herausdruckens der hartbaren Mas- 
se verhindert wird Gleichfdrmige Maschenhiilsen oder 
gleichformig perforierte Hulsen sind auBerdem in den 
US-Patentschriften 45 28 792 und 16 46 457 gezeigt. 
Nach der britischen Anmeldung bzw. Patentschrift 
21 12 487 wird eine Verankerungshulse ahnlich einem 
Sockel ausgebildet, worin offene Schlitze oder Perfora- 
tionen gleichformig angeordnet sind Die Hulse wird mit 
einem Klebstoffmaterial gefullt, das dazu gebracht wird, 
in situ zu schaumen, so daB es durch die Schlitze oder 
Locher expandiert. Diese Art von Anker wird keinen 
Stempelkr&ften unterworfen, welche durch den Anker- 
stab erzeugt werden. 

Generell werden bei den Mauerbefestigungssyste- 
men, auf die sich die vorliegende Erfindung bezieht, thi- 
xotropische oder gelartige hartbare Massen, wie bei- 
spielsweise Polyesterharze, Epoxies bzw. Epoxyharze, 
eta angewandt, welche in dem nicht geharteten Zustand 
von der porosen bzw. durchlassigen Hulse oder einem 
einfachen Loch abgestutzt bzw. getragen werden kon- 
nea und zwar vor und wahrend des Einfugens des Ver- 
ankerungsstempels bzw. des Ankerstabs. Die Hartungs- 
eigenschaften wie auch die Haftungs- und FlieBeigen- 
schaften solcher hartbarer Massen variieren in Abhan- 
gigkeit von deren speziellen Rezeptur und Zusammen- 
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material und einem Verankerungsbolzen zur Verfugung 
zu stellen, die dazu geeignet sind, eine Mauerstein-zu- 
Mauerstein-. Block-zu-Blockoder Mauerstein-zu-Block- 
Mauerbefestigung zu erhalten (oder eine Befestigung 
irgendwelcher anderer Mauer- oder Steinelemente). 

Es ist weiter ein spezieiles Ziel der vorliegenden Er- 
findung, einen Verankerungsstift bzw. -bolzen zur Ver- 
fugung zu stellen, der, wenn er in eine porose Hulse oder 
ein Verbindungsloch eingefugt wird, die bzw. das mit 
einem thixotropen Bindemittel- bzw. Klebstoffmaterial 
gefullt ist, als solches Element nicht wesentlich mehr von 
dem Bindemittel- bzw. Klebstoffmaterial verdrangt, als 
sein Eigenvolumen betragt, so daB dadurch eine verbes- 
serte Haftung zwischen dem Verankerungselement und 
der Mauer sichergestellt wird. 

Kurz zusammengefaBt wird mit der Erfindung folgen- 
des zur Verfugung gestellt: 

GemaB der vorliegenden Erfindung werden ein Ver- 
fahren und eine Einrichtung zum Verankern von Mau- 
erstrukturen aneinander zur Verfugung gestellt, umfas- 
send die Verwendung von perforierten rohrformigen 
Verankerungselementen, die ein vorderes Ende und ein 
hinteres Ende haben. Das rohrfdrmige Element ist an 
seinem vorderen Ende so beschrankt bzw. verengt bzw. 
verstopft oder in sonstiger Weise ausgebildet, daB ein 
Durchgang von Bindemittel- bzw. Klebstoffmaterial 
verhindert wird, und es ist an seinem hinteren Ende fur 
das Einfuhren einer hartbaren Masse von Bindemit- 
telbzw. Klebstoffmaterial offea Das Bindemittel- bzw. 
Klebstoffmaterial wird durch einen stempelartigen Ver- 
ankerungsstift bzw. -bolzen der dahingehend wirkt, daB 
er das Bindemittel- bzw. Klebstoffmaterial radial aus 
dem Rohr extrudiert bzw. herausdruckt, komprimiert 
Das Rohr ist entlang seiner Lange wahlweise in wenig- 
stens zwei axiale Abschnitte unterteilt, wobei in einem 
Abschnitt Perforationen vorgesehen sind, die insgesamt 
einen Weg von weniger WiderstandsfShigkeit gegen ra- 
diale Extrusion bzw. gegen radiales Herausdrucken als 
in dem anderen Abschnitt haben, so daB auf diese Weise 


setzung. Nichtsdesto weniger ist es so, daB ein ublicher 40 die Auswahl von relativ unterschiedlichen Mengen an 

Gewindestab, wenn er in die mit ungeharteter hartbarer Bindemittel- bzw. Klebstoffmaterial, das von den ausge- 

Masse gefullte Hulse gerammt bzw. hineingestopft wird, wahlten Langen extrudiert bzw. aus den ausgedriickten 

wesentlich mehr von der hartbaren Masse verdrangt als LSngen herausgedruckt wird, ermoglicht wird Vorzugs- 

das aktuelle Volumen des Gewindestabs betragt Auf weise wird der Abschnitt mit der geringsten Wider- 

diese Weise wird praktisch alle hartbare Masse axial 45 standsfahigkeil gegen radiale Extrusion bzw. radiales 


durch die Poren oder Locher in der Hulse verlagert, so 
daB nur eine vernachlassigbare Menge der hartbaren 
Masse zwischen dem Gewindestab und dem Innen- 
durchmesser der Hulse verbleibt. Infolgedessen wird die 
Haftung des Gewindestabs wesentlich vermindert. 

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, ein Veran- 
kerungssystem zur Verfugung zu stellen, in dem ein 
gleichfdrmigerer und besserer Kontakt des Klebstoff- 
bzw. Bindemhtelmaterials mit der Mauer erzielt wird, 
als das gegenwartig mogiich ist, insbesondere dann, 
wenn es beabsichtigt ist, die Bauwerksfassade an dem 
Basisbetonblock zu befestigen oder wiederzubefestigen. 
Das ist absolut notwendig, wo keine Befestigung am 
hinteren Ende erwunscht ist, wie durch eine Mutter, eine 
Rosette bzw. Wandrosette oder eine andere Flanschein- 
richtung. 

Es ist ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung, 
ein verbessertes Verankerungssystem zur Verfugung zu 
stellen, in dem eine wahlweise Verteilung des Bindemit- 
tel- bzw. Klebstoffmaterials entlang der Lange der Ver- 
ankerungshQlse erzeugt wird. Es ist ein spezieiles Ziel 
der vorliegenden Erfindung, eine Siebhube zur Verwen- 
dung mit einem hartbaren Bindemittel- bzw. Klebstoff- 
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Herausdrucken an dem hinteren Ende des Rohrs ange- 
ordnet, wo die anfangliche Stempelwirkung auftritt 

Vorzugsweise hat der Verankerungsstift bzw. -bolzen 
eine verjungte oder konische Form, wobei sein kleine- 
rer Durchmesser am vorderen Ende ist und im Quer- 
schnittsbereich allmahlich nach dessen ruckwartigem 
Ende hin zunimmt, wobei der Verankerungsstift bzw. 
-bolzen durch die hartbare Masse in die Hulse einfugbar 
ist. 

Weiter wird es bevorzugt, daB das Rohr aus einem 
zylindrisch geformten Drahtsieb ausgebildet ist, und daB 
der Unterschied in der Porositat und daher die Wider- 
standsfahigkeit gegen radiale Extrusion bzw. radiales 
Herausdrucken von Bindemittel- bzw. Klebstoffmateri- 
al durch Variieren der MaschengroBe in unterschiedli- 
chen axialen Abschnitten des Rohrs erzielt wird 

Es wird bevorzugt daB das vordere Ende des Rohrs 
vollsuindig geschlossen ist wie beispielsweise durch Set- 
zen bzw. Anbringen eines massiven bzw. undurchla\ssi- 
gen Metallpropfens an dem vorderen Ende. 

Es ist ersichtlich daB die axialen Abschnitte in jeder 
Anzahl und Weise gew&hlt werden k6nnen, urn eine 
Anpassung an die Art und Abmessung der Mauerstruk- 
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turen, bei denen das erfindungsgemaBe Verankerungs- 
element verwendet werden soil, zu erzielen. Durch eine 
solche Auswahl kann die Hulse so vorgesehen bzw. aus- 
gebildet sein, dafi ausgewahlte Mengen an Bindemittel- 
bzw. KJebstoffmaterial in ausgewahlten axialen Ab- 5 
schnitten innerhalb der Struktur extrudiert bzw. heraus- 
gedruckt werden, und zwar so, da8 die vorteilhafteste 
undoptimale Befestigung erzielt werden kann. 

Die Verwendung des verjQngten Verankerungsstifts 
bzw. -bolzens in dem System, in dem eine porose bzw. 10 
durchlassige Hulse verwendet wird, die mit einer hart- 
baren (aushartbaren) Bindemittel- bzw. Klebstoffmasse 
gefuilt ist, ist in hohem MaBe vorteilhaf t da sie ein einf a- 
cheres, leichteres und weniger kostenaufwendiges Ver- 
fahren zum Hersteilen eines einheitlichen Ankers er- t5 
moglicht. Wenn das Ende kleineren Durchmessers des 
verjQngten Stifts bzw. Bolzens in das offene Ende der 
porosen bzw. durchlassigen Hulse, die mit einer hartba- 
ren unausgeharteten Masse gefuilt ist, eingefugt wird, 
dann verlagert bzw. verdrangt dieser Stift bzw. Bolzen 20 
nicht wesentlich mehr als sein Eigenvolumen, wei! das 
aQmahliche Zunehmen des Querschnittsbereichs des 
Stifts bzw. Bolzens zunehmend den Hohlraum aufnimmt 
bzw. ausfQHt, der wahrend des EinfQhrens eines zylin- 
drisch geformten Elements erzeugt werden wurde. 25 

Da die Stromungsmitteldynamik des verjQngten Stifts 
bzw. Bolzens zu einer Verlagerung bzw. Verdrangung 
von im wesentlichen seinem Eigenvolumen fuhrt, bleibt 
mehr von der hartbaren Masse innerhalb der Hulse zwi- 
schen dem Verankerungselement und der pordsen bzw. 30 
durchlassigen Hulse. Es ist daher eine bessere Haftung 
der hartbaren Masse an dem Verankerungselement vor- 
handen. AuBerdem wird, da die hartbare Masse, die po- 
rose bzw. durchlassige Hulse und der verjungte Stift 
bzw. Bolzen nun alie integral in Eingriff miteinander 35 
sind, die Festigkeit des gesamten Ankers verbessert, und 
die Infiltration von Feuchrigkeit sowie die Beanspru- 
chung bzw. Beiastung werden merklich bzw. wesentlich 
vermindert. 

Vorzugsweise ist der verjungte Stift bzw. Bolzen aus 40 
Metall hergestellt, wie beispielsweise rostfreiem Stahl, 
und er hat bevorzugt eine im wesentlichen glatte auBere 
Oberflacbe. Jedoch konnen auch andere Arten von Ma- 
terialien verwendet werden, vorausgesetzt, daB sie an- 
gemessene Zug- und Scherfestigkeiten aufweisen. Ver- as 
schiedene Polymermaterialien, wie beispielsweise Ny- 
lons Oder Polyester weisen ausgezeichnete Festigkeits* 
eigenschaften bei niedrigeren Herstellungskosten als 
mit Gewinde versehene Metallstabe auf. Die Oberfla- 
chentextur des verjQngten Verankerungselements kann 50 
auch in Abhangigkeit von den Bindeeigenschaften der 
hartbaren Masse variiert sein, urn die Haftung zu maxi- 
malisiereiu 

Die Erfindung sei nachstehend anhand einiger bevor- 
zugter Ausfuhrungsformen unter Bezugnahme auf die 55 
beigefOgten Zeichnungen, in denen solche Ausfuhrungs- 
formen der Erfindung veranschaulicht sind, naher erlau- 
tert; es zeigen: 

Fig. 1 eine Schnittansicht einer Mauerkonstruktion, 
welche die Verwendung des Verfahrens und der En- 60 
richtung nach dem Stande derTechnik veranschaulicht; 

Fig. 2 eine Ansicht der konventionellen Siebhulse 
nach dem Stande der Technik, welche die normale Ver- 
teilung des hartbaren Klebstoffmaterials unter der 
Wirkumg des Stabstempeis veranschaulicht; 65 

Fig. 3 eine der Fig. 1 entsprechende Figur, welche ein 
Maschendrahtrohr der vorliegenden Erfindung im Ce- 
brauch zeigt; 


Fig. 4 eine Ansicht eines Maschendrahtrohrs, das ge- 
maB der vorliegenden Erfindung ausgebildet ist; 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht des konventionel- 
len, mit Gewinde versehenen Verankerungsstabs nach 
dem Stande der Technik; 

Fig. 6 eine Querschnittsansicht eines zB. endang der 
Linie 6-6 der Fig. 1 ausgefuhrten Querschnitts, welche 
die normale Verteiiung des hartbaren Klebstoffmateri- 
als zeigt, die sich aufgrund der Wirkung des mit Gewin- 
de versehenen Verankerungsstabs nach dem Stande der 
Technik ergibt; 

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht eines verjungten 
bzw. konischen Verankerungsstifts bzw. -bolzens nach 
der vorliegenden Erfindung; und 

Fig. 8 eine Querschnittsansicht, die derjenigen der 
Fig. 6 entspricht und einen Schnitt entiang der Linie 8-8 
der Fig. 3 veranschaulicht und hierbei die verbesserte 
Verteiiung des hartbaren Bindemittel- bzw. Klebstoff- 
materials bei der vorliegenden Erfindung zeigt 

Indem zunachst auf die Beschreibung des Maschen- 
drahtrohrs zum Ausfuhren der vorliegenden Erfindung, 
wie es aus Fig. 4 ersichdich ist, ubergegangen wird, laBt 
sich das erfindungsgemaBe Verfahren leicht verstehen. 

Wie aus Fig. 4 ersichdich ist, wird die Erfindung in 
einem Maschendrahtrohr oder in einer Maschendraht- 
hulse verwirklicht bzw. durch ein Maschendrahtrohr 
oder eine Maschendrahthulse ausgefOhrt, das bzw. die 
mit 32 bezeichnet ist; dieses Maschendrahtrohr bzw. 
diese Maschendrahthulse ist an seinem bzw. ihrem vor- 
deren Rand bzw. Ende 34 mittels eines massiven Pfrop- 
fens, Stopfens, Metallstucks o.dgU der bzw. das vorzugs- 
weise an Ort und Steile angeldtet oder angeschweiBt ist, 
verschlossen, und dieses Maschendrahtrohr oder diese 
Maschendrahthulse ist an seinem bzw. ihrem hinteren 
Ende 36 zum Einfuhren der Ankerstange 42, wie bei- 
spielsweise der in Fig. 3 gezeigten geraden Stange bzw. 
gleichbleibenden Durchmesser aufweisenden Stange 
oder der abgeschragten bzw. konischen Stange nach der 
vorliegenden Erfindung, die in den Fig. 7 und 8 gezeigt 
ist, je nachdem was fur eine Stange jeweils gewunscht 
ist,offea 

Das vordere Ende 34 kann auch begrenzt bzw. ver- 
schlossen sein, ohne daB ein Pfropfen, Stopfen, Metall- 
stuck o.dgl. vorgesehen oder ein Verschlufl angespeist 
ist, und zwar z.B. durch Bordeln, Falten, Eindrucken 
oder ZusammendrQcken, Zusammenquetschen oAgl 
des vorderen Endes 34. Von dem hinteren Ende 36 er- 
streckt sich ein Streifen 38 nach vorwarts oder ruck- 
warts, welcher es ermoglicht, das Rohr 32 fur das Einfii- 
gen desselben in das Mauerloch 18 manuell zu halten, 
und welches es ermoglicht, das Rohr 32 gegen eine Axi- 
albewegung, die unter der Kraft des schlieBIich bzw. 
zuletzt eingef uhrten Ankerstempels bzw. -dorns 42 bzw. 
60 erfolgen konnte, zu besfestigen bzw. zu sichern. Ge- 
maB der vorliegenden Erfindung ist das Rohr 32 bzw. 
die Hulse 32 in wenigsten zwei axiale Abschnitte unter- 
teilt, namlich einen vorderen Abschnitt 32a und einen 
hinteren Abschnitt 32b, von denen jeder eine unter- 
schiediiche MaschengrdBe und daher eine unterschiedii- 
che Durchlassigkeit oder PorositSt hat Der vordere Ab- 
schnitt 32a hat eine kleinere MaschengrdBe und auf 
diese Weise einen kleineren offenen Bereich als der hin- 
tere Abschnitt 32b. Die beiden Abschnitte 32a und 326 
sind miteinander verbunden, und zwar in der AusfOh- 
rungsform der Fig. 4 durch eine Oberlappungsnaht 40, 
in welcher das rQckwartige Ende des Abschnitts 32a 
kleinerer Maschen das vordere Ende des Abschnitts 32b 
groBerer Maschen auf der auBeren Oberflache fiber- 
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lappt. Die beiden Teile der Uberlappungsnaht 40 sind 
vorzugsweise verschweiBt, verschmort, verlotet, ver- 
klammert oder auf andere Weise miteinander verbun- 
den. Bevorzugt erstreckt sich der hintere Abschnitt 326 
(grobere Maschen) axial nicht zu tief entlang dem Rohr 
32 bzw. entlang der Hulse 32 (aus Abkurzungsgrunden 
wird nachstehend der Bcgriff "Rohr" hierfur verwendet). 

Die Verwcndung der in Fig. 4 gezeigten Einrichtung 
ist in Fig. 3 veranschaulicht Das Rohr 32 wird anfang- 
lich in der normalen Weise bis zu dem AusmaB mit 
Bindemittel- bzw. Klebstoffmaterial gefullu daB sich 
keine Hohlraume oder Luftraume in der Fullung befin- 
den. Das gefiillte Rohr wird dann durch erne eng passen- 
de Bohrung 18 eingefiihrt (das Loch bzw. die Bohrung 
18 sollte im Durchmesser klein genug sein, so daB das 
extrudierte bzw. hcrajigedruckit Bindemittel- bzw. 
KJebstoffmaterial ausreicht. um das Loch bzw. die Boh- 
rung zu fullen) unci Tiber den Hohfraum 14, der zwischen 
dem Betonblock 10 und der Mauer- bzw. Ziegelfassade 
12 ausgebildet ist, hinaus und vollstandig durch den Be- 
tonblock 10 gefuhrt bzw. geschoben, wie das bei den 
Einrichtungen nach dem Stande derTechnik der Fall ist 
Ein stab- bzw.stangenartiger Sternpel 42 und/oder Stift- 
bzw. Bolzenelement wird in das hintere Ende eingefuhrt 
Der Sternpel 42 kann glatt sein, oder er kann gepragt 
bzw. mit Vorspriingen, Reliefs o.dgl. versehen sein, wie 
es fur eine groBere Haft- oder Haltekraft erforderlich 
ist 

Der Sternpel 42 wird von dem hinteren Ende 36 nach 
dem vorderen Ende 34 zu eingefugt, wodurch das Binde- 
mittel- bzw. Klebstoffmaterial 26 innerhalb der Hulse 32 
bzw. des Rohrs 32 nach dem vorderen Ende 34 zu ge- 
drangt wird. Da die Maschen in dem hinteren Abschnitt 
322> wesentlich grober sind als in dem vorderen Ab- 
schnitt 32a, wird das gelartige Bindemittel- bwz. Kleb- 
stoffmaterial in dem Bereich der Fassade 12, wie bei 46, 
radial extrudiert bzw. herausgepreBt, selbst wenn die 
Stempelkraft und -druckdauer relativ klein ist 

Die grdBeren Locher in dem grobmaschigen Ab- 
schnitt 32b an dem hinteren Ende 36 ergeben eine Kom- 
pensation fur die kurze Zeitdauer und Druckdauer, wel- 
che sich durch den Sternpel 42 beim Hindurchbewegen 
durch das hintere Ende im Gegensatz zu der langeren 
Zeitdauer und Druckdauer ergibt, die durch den Stem- 
pel 42 an dem vorderen Ende 32a der Hulse bzw. des 
Rohrs bewirkt wird. Als Ergebnis wird eine Form, die 
sich deutlich von einem Konus (wie er beispielsweise in 
Fig. 2 gezeigt ist) unterscheidet und die ein gleichformi- 
geres Volumen an Bindemittel- bzw. Klebstoffmasse 
hat, entlang der Lange der Hulse bzw. des Rohrs extru- 
diert bzw. herausgedruckt, als das sonst mit einer kon- 
ventionellen Hulse bzw. einem konventionellen Rohr 
mfcglich ist Wenn der StempeJ 42 seine Bewegung fort- 
setzt, wird das Bindemittelbzw. Klebstoffmaterial nach 
dem vorderen Ende zu gedruckt Wegen der beschrank- 
teren bzw. verstopften Wand 34 am vorderen Ende des 
Rohrs 32 wird die Axialstromung des Materials dadurch 
gesperrt bzw. verhindert, so daB sich das Bindemittel- 
bzw. Klebstoffmaterial innerhalb des Rohrs 32 zuruck- 
bewegt, wodurch bewirkt wird, daB es leicht in einer 
Radialrichtung stromt und zwar viel mehr als in der 
Axialrichtung. Das ergibt eine signifikante Radialstro- 
mung des Bindemittel- bzw. Klebstoffmaterials zwi- 
schen der auBeren Oberflache des Rohrs 32 und der 
inassiven Oberflache des Betonblocks 10, wie an den 65 
Stellen 48 und 50 ersichtlich ist, wie auch innerhalb der 
hohlen Kammern 15 des Betonblocks. 

Infolgedessen bildet das Bindemittel- bzw. Klebstoff- 
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material eine Verschrankung, ein Gelenk, eine Verbin- 
dung o.dgl. zwischen den Mauerelementen, und es wird 
ein groBerer Bindemittel- bzw. Klebstoffkontakt bzw. 
Haftkontakt zwischen der Mauer- bzw. Ziegelfassade 
12 und dem Verankerungsrohr 32 erhalten, wie aus 
Fig. 3 ersichtlich ist Man vergleiche dieses mit dem we- 
sentlich geringeren Kontakt, der mach dem Stande der 
Technik erhalten wird, wie aus Fig. 1 ersichtlich ist. Die- 
ser erhohte Kontakt wird ohne jede Notwendigkeit, zu- 
satzliches Bindemittel- bzw. Klebstoffmaterial vorzuse- 
hen, bewirkt. Daher wird das Bindemittelbzw. Kleb- 
stoffmaterial effektiver bzw. wirksamer verwendet 

Wenn es gewunscht wird, sich weiter gegen Vergeu- 
dung von Bindemittel- bzw. Klebstoffmaterial zu versi- 
chern und Bereiche von Nichtextrusion bzw. Nichther- 
ausdrucken entlang der Lange des Rohrs 32 vorzusehen, 
wird ein undurchlassiges Band 44 aus Metall, Kunst- 
stoffband oder ein anderes Mittel um die Hulse bzw. das 
Rohr herumgewickelt Das Band 44 fluchtet nach der 
Darstellung der Fig. 3 bei 41 mit dem Hohl- bzw. Leer- 
raum 14 zwischen der Fassade 12 und dem Block 10, und 
es wirkt dahingehend, daB es gewisse Bereiche von der 
Extrusion bzw. dem Herausdrucken von Bindemittel- 
bzw. Klebstoffmaterial ausschlieBt wobei die Position 
des Bands oder mehrerer Bander in Abhangigkeit von 
der Art der Struktur bzw. des Bauwerks, die bzw. das 
verankert werden soil, ausgewahh wird, wie auch die 
Breite des Bands oder der Bander. 

In einer typischen Anwendung, beispielsweise Mauer- 
stein-Verbandreparatur bzw. Mauerstein-Verbindungs- 
stuckreparatur, ist das Rohr nach der vorliegenden Er- 
findung ungefahr 2032 cm lang, wobei es an seinem 
vorderen Ende uber 16,51 cm hinweg von Maschen- 
drahtgewebe aus rostfreiem Stahldraht von 036 mm 
Durchmesser, welches eine lichte Maschenweite von 
0,85 mm hatte, gebildet war. Die restlichen 3,81 cm am 
hinteren Ende sind aus Maschendraht mit einer lichten 
Maschenweite von 1,17 mm, der aus rostfreiem Stahl- 
draht von 0,43 mm Durchmesser bestand, gebildet. Die 
Oberlappungsnaht ist verschweiBt, so daB auf diese 
Weise die beiden Abschnitte verbunden wurden, wobei 
das Material mit der lichten Maschenweite von 0,85 mm 
auBen von dem Maschenmaterial mit der lichten Ma- 
schenweite von 1,17 mm lag. Das Rohr wird, damit es 
einen Sternpel von 9,53 mm Durchmesser aufnimmt und 
damit es in ein Loch von 12,7 mm eingefugt werden 
kann, unter Verwendung eines SchweiBdorns ausgebil- 
det, der einen Durchmesser von 931 rnm hat Der Strei- 
fen 38 am hinteren Ende kann aus jedem Material her- 
gestellt sein, namlich sowohl aus Maschenmaterial als 
auch aus massivem bzw. undurchlassigem Material, und 
er ist in seiner Abmessung so dimensioniert daB er es 
dem Benutzer ermoglicht, die Hulse bzw. das Rohr fest- 
zuhalten, wahrend es gefullt wird, und daB sichergestelh 
wird, daB die Hulse bzw. das Rohr bundig mit der Au- 
Benseite der Fassade ist, so daB es wahrend des Stem- 
pel-Extrusions-Vorgangs bzw. wahrend des Eintreibens 
des Stempels und des Herausdruckens von Bindemittel- 
bzw. Klebstoffmaterial nicht axial bewegbar ist. Wenn 
der Anker voliendet ist, kann der Streifen gebogen und 
in das Loch gestopft werden, und spater kann der Anker 
bzw. der Streifen mit Mortel uberdeckt werden, um zu 
erreichen, daB die verankerten Mauerteile gut zu dem 
umgebenden Mauerwerk passen. 

Die hier zur Erlauterung angegebenen Dimensionen 
konnen naturlich in Abhangigkeit von den Norwendig- 
keiten, die fur jede spezielle Anwendung bestehen, vari- 
iert werden. Die spezifizierten MaschengroBen sind fOr 
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eine thixotropische Klebstoffpaste, wie sie den meisten 
Epoxy- und Polyesterbarzen gemeinsam ist Die Ma- 
schengroBen konnen auch in Abhangigkeit von der Vis- 
kositat und/oder derThixotropie des Klebs toff materials 
variiert werden. Weiter kann, anstatt daB ein Maschen- 5 
drahtsieb verwendet wird, ein zylindrisches Rohr ver- 
wendet werden, das aus Platten- bzw. Biechmaterial 
ausgebildet ist, welches rait Lochern, Perforationen, 
Schiitzen oder foraminosen oder sonstigen Offnungen 
in unterschiediichen diskreten axialen Abschnitten ver- 10 
sehen ist, die unterschiedliche Offenbereichsabmessun- 
gen anstatt Maschen haben. Das Rohr kann aus Metall 
oder Kunststoffmaterial ausgebildet seia Das Konzept 
der vorliegenden Erfindung ist die Verwendung ernes in 
Abschnitte unterteilten Rohres mit mehreren Maschen- 15 
groBen oder mehreren Durchlassigkeiten, worin diskre- 
te axiale Abschnitte unterschiedlich verteilte Offnungen 
oder MaschengroBen haben, bzw. unterschiedliche 
Durchlassigkeiten, wodurch mittels einer nichtgleichfor- 
migen axialen Verteilung von Lochgr5Ben, Maschen 20 
bzw. MaschengroBen, eta eine gleichformige oder ge- 
wahlt ungleichformige axiale Verteilung von Bindemit- 
tel- bzw. Klebstoffmaterial erreicht wird. und zwar so, 
daB ein gewunschterer und selektiver Kontakt in dem 
Verfahren des strukturellen bzw. baulichen Verstiftens 25 
und/oder Verankerns erzielt wird 

Ein weiterer Vorteil der vorliegenden Erfindung er- 
gibt sich in Kombination mit dem Stempel insofern, als 
sich der Stempel oder der Ankerstab vorteilhaf terweise 
mit dem Bindemittel- bzw. KJebstoffmaterial kombi- 30 
niert bzw. vereinigt und einen integraleren Teil des An- 
kers bildet, der in der Lage ist, Belastungen aufzuneh- 
men und zu tragen, die von der Mauerstein- und Fassa- 
denstruktur und/oder anderen auBeren Fassadenan- 
bringungen auf ihn ausgeubt werden. AuBerdem erhoht 35 
das am hinteren Ende hinzugefugte Bindemittel- bzw. 
Klebstoffmaterial den Kontakt mit dem Stempel, wo- 
durch jede Lockerungswirkung minimalisiert wird, die 
durch die Belastungsbedingungen erzeugt werden 

kSnnte. ^ . A0% 40 

Es wurde gefunden, daB dann, wenn der Stempel 42 
(Fig. 3) geraaB dem Stand der Technik, wie in Fig. 5 
veranschaulicht, ausgebildet wird, namiich als eine iang- 
gestreckte massive zylindrische Stange 52 von gleich- 
formigem Durchmesser, die auf ihrer auBeren Oberfla- 45 
che 54 mit Gewinde versehen ist, die Querschnittsvertei- 
lung der hartbaren Bindemittel- bzw. Klebstoffmaterial- 
masse die in Fig. 6 veranschaulichte Querschnittskonfi- 
guration anniramt, bei welcher der ringformige Raum 
zwischen dem Stempel und der porosen Hulse bzw. dem 50 
pordsen Rohr voll von Hohlraumen oder Ieeren R§u- 
men 56 ist und worin sich keine oder nur relativ kleine 
Mengen an Bindemittel- bzw. Klebstoffmaterial befin- 
den. Als Ergebnis hiervon ergibt sich nur wenig Eingriff 
der Stange 52 mit der Maschenhulse 20. und es wird auf 55 
diese Weise mit der Bindemittel- bzw. Klebstoffmateri- 
almasse ein schlechtes Verankerungssystem erzeugt 
(sieheFig. 1 und 2). Diese Hohlraume oder ieeren Rau- 
me 56, die durch die Axialbewegung der Stange 52 
durch das piastische oder weiche formbare Bindemittel- 60 
bzw. Klebstoffmaterial 30 gebildet werden, bewirken 
Kavitation und Durchluftung innerhalb der Masse. 
SchlieBlich werden die Hohlraume 56 fixiert, wenn die 
Masse 30 hartet Die thixotropische Bindemittel- bzw. 
Klebstoffmaterialmasse 30 die, wie weiter oben bereits 65 
bemerkt wurde, sogar in dem nicht geharteten Zustand 
selbsttragend ist, hartet dann, ohne daB sie sich zu einer 
zusammenhaftenden Masse vereinigt Im Ergebnis ist 
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beim EinfugerTHes Stabs 52 das Niveau des Kontakts 
dieses Stabs mit dem Bindemittel- bzw. Klebstoffmate- 
rial auf dem hochsten Wert, den es erlangt, und es bleibt 
wahrend des gesamten Hartungsprozesses auf dieser 
Hdhestehen. OA . 

Die Nachteile, die bei der Verwendung der Stempel- 
stabeinrichtungen nach dem Stande der Technik erhal- 
ten werden, werden durch die vorliegende Erfindung in 
der Weise aberwunden, wie in den Fig. 7 und 8 veran- 
schaulicht ist In der vorliegenden Erfindung wird be- 
vorzugt em Ankerstift bzw. -stab 60 vorgesehen, der 
eine abgeschnigte bzw. sich verjungende oder konische 
Form hat Die Verjungung bzw. Konizitat des Suits 
bzw Stabs 60 ist gleichfdrmig ausgebildet und mmmt 
langs dessen Lange vom ruckwartigen Ende 64 zum 
vorderen Ende 62 enUang der mittigen Achse zu. Das 
Ende 62 kleineren Durchmessers ist an dem vorderen 
Ende beziiglich der Richtung des Einfuhrens in die Hul- 
se 32 bzw. das Rohr 3Z Das Ende 64 von weitestem bzw. 
groBtem Durchmesser ist naturiich an dem ruckwarti- 
gen Ende desselben. Die Lange des sich verjungenden 
Stifts bzw. Stabs 60 approximiert naturiich diejenige der 
rohrfdrmigen Maschenhulse 32, in die er eingefQgt wer- 
den soil, oder er ist so abgelangt, daB er sich von der 
AuBenflache der Mauer aus erstreckt Auf diese We*e 
konnen die Lange wie auch die Durchmesser des Stifts 
bzw Stabs so gewahlt sein, daB sie konform mit der 
Anwendung sind, in welcher der Stiftbzw. Stab verwen- 
det wird _ r 

Es sei darauf hingewiesen, daB dann, wenn die ^ Ve r- 
jungung zu Ieicht bzw. zu gering ist, die vorteilnafte 
Wirkung verlorengeht, und daB dann, wenn die VerjOn- 
gung zu groB ist, nicht genugend hartbare Masse radial 
verlagert wird, urn den ringformigen Raum zwischen 
dem Stempel und den Oberfiachen der Bohrung m der 
Mauer zu fallen, . - . . . 

Vorzugsweise ist der sich verjungende bzw. koniscne 
Stift bzw. Stab 60 aus Metall, wie beispielsweise beson- 
ders bevorzugt aus rostfreiem StaH hergestellt Er kann 
aus anderen Materialien hergestellt sein, die genugend 
Zug- und Scherfestigkeit fur die vorgesehenen Zwecke 
haben. Nylon und ahnliche Polyester konnen verwendet 
werden. Die Oberflache des sich verjungenden, abge- 
schragten oder konischen Stifts bzw. Stabs wird vor- 
zugsweise im wesentlichen glatt gelassen, obwonl sie 
auch texturiert oder mit geeigneten Schichten fur erne 
bessere Haftung an der hartbaren Masse versehen sein 
kann. Gewindegange oder Grobbearbeitung der Ober- 
flache sind nicht notwendig, so daB deren Kosten ausge- 
schaltet werden kdnnen. t . . 

Auf diese Weise ist, wie aus Fig. 8 ersichthch 1st, dann, 
wenn der sich verjungende, insbesondere konische, Stift 
bzw. Stab 60 nach der vorliegenden Erfindung verwen- 
det wird, dh. stempelartig in eine Hfllse 32 eingefQgt 
wird, die mit hartbarer Masse 30 gefullt ist, die Quer- 
schnittsstrdmung der Masse voll bzw. kraftig und voli- 
standig entlang der gesamten Lange der Hulse. Kerne 
Hohlraume oder Ieeren Raume werden erzeugt, die 
Masse kavhiert nicht, und es wird ein vollstandiger Kon- 
takt und eine vollstandige Haftung zwischen dem Stift 
bzw. Stab, der Hfllse und der Masse entlang der gesam- 
ten Hfllse erzielt Da der sich verjungende, abgeschrag- 
te oder konische Stift bzw. Stab im wesentlichen nicht 
mehr verdrangt als sein Volumen ist, werden keine 
Hohlraume erzeugt, und infolgedessen wird eine gleich- 
formigere Verdrangung und Extrusion bzw. ein gleich- 
formigeres Verlagern und Herausdriicken der Masse 
durch die Poren in der HOlse erreicht 
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Die sich verjungende, abgeschragte oder konische bzw. welche eine oder mehrere Bohrungen oder ein 
Konfiguration des Ankerstifts bzw. -stabs 60 harmoniert oder mehrere Locher enthalt bzw. enthalten (anstatt 
in hervorragender Weise mit der Stromungsmitteldyna- daB Siebrohre vorher gefullt werden, wie es generell 
mik, die sich wahrend der Stempelinstallation eines mit- getan wird). Dieses Verfahren gibt dem Vertragspartner 
tigen Befestigungselements ergibt, wodurch maximali- 5 eine Verbilligungsmoglichkeit. Einerseits span er die 
sierte Haftung mit den umgebenden Oberflachen und Kosten fur das Siebrohr, wahrend andererseits jedes 
eine ausreichende Pilzwirkung in Hohlraumen erzeugt Loch blind am Ort gefullt werden muB, wobei sich das 
wird. Risiko des ObermaBigen oder zu geringen Fullens der 

Die gleiche grundsatzliche Strdmungsmitteldynamik Mauer bzw. der Substrate ergibt. 
gilt fur alle Abmessungen bis zu wenigstens 38,10 mm 10 Der voriiegende abgeschragte, sich verjungende oder 
Durchmesser. In einem typischen Anwendungsfall, der konische Stift bzw. Stab beeinfluBt die Stromungsmit- 
die Stabiiisierung einer Mauersteinfassade uber einer teldynamik des thixotropischen Epoxies bzw. Epoxyhar- 
Blockwand mit einem Hohlraum beinhaltete, wurde ein zes relativ zu dem Bereich zwischen sich selbst und dem 
mit Gewinde versehener zyiindrischer Stab von 9,53 Sieb. Er schaltet eingefangene Luft uber seine gesamte 
mm x 20,32 cm in Verbindung mit einem Siebrohr, das 15 Ankerlange in dem erwahnten Bereich aus.sodaB er auf 
mit Epoxygel gefullt war, in ublicher Weise spezifiziert diese Weise seine Festigkeit zu der Gesamtbefestigung 
bzw. angewendet (siehe die Fig. 1 und 2> Typischerwei- hinzufiigt. Er hilft auch beim radialen Eintreiben des 
se haben Zugtests dieser Konfiguration einen Siebaus- thixotropischen Epoxies bzw. Epoxyharzes aufgrund 
fall bei weniger als 907,19 kg Spannung zur Folge. Der seiner Keilform. Der abgeschragte oder sich verjiingen- 
Grund fur den ubereinstimmenden und folgerichtigen 20 de oder konische Stift bzw. Stab addiert, wenn er ge- 
Siebausfall in solchen Installationen ist eine schlechte meinsam mit der mehrere Maschenweiten oder Loch- 
bzw. geringe Verteilung von Epoxy zwischen dem zylin- groBen aufweisenden Siebhulse verwendet wird, zu der 
drischen Bolzen und dem Innendurchmesser des Sie- Wirkung, welche durch die Huise erreicht wird, weitere 
brohrs (es ist zu viel Epoxy axial verdrangt worden, vorteilhafte Wirkung dadurch, daB er eine gleichformi- 
wodurch ein wesentlicher Hohlraum entlang der Lange 2 s gere Verteilung von Epoxy bzw. Epoxyharz bzw. aiige- 
des zylindrischen mittigen Befestigungselements und meinem Bindemittei- bzw. Klebstoff material zwischen 
dem Innendurchmesser des Siebrohrs verbleibt) (siehe der Huise und dem Substrat bzw. der Mauer fordert. 
Fig. 5 und 6). Bei der Verwendung des abgeschragten, 
sich verjungenden oder konischen Stifts bzw. Stabs 
nach der vorliegenden Erfindung anstelle des mit Ge- 30 
winde versehenen Bolzens aus rostfreiem Stahl von der 
Abmessung von 9,53 mm x 20,32 cm ergeben die glei- 
chen Zugtests eine durchschnittliche Tragfahigkeit von 
ungefahr 1360,8 kg bis 2268,0 kg Spannung in Abhangig- 
ken von der Dichte des gewahlten Mauerblocks (nun 35 
findet ein Ausfall aktuell in dem Zementblock statt, an- 
statt daB er in bzw. an dem Sieb stattfindet, und zwar 
aufgrund der zusatzlichen Beteiligung des mittigen An- 
kerelements an der Gesamtankerleistungsfahigkeit). 

Typischerweise bzw. bevorzugt konnen abgeschrag- 40 
te, sich verjungende oder konische Stifte bzw. Stabe 
durch Doppelscheibenschleifen von in der Lange zuge- 
schnittenen, mit Gewinde versehenen Bolzen mit einer 
Verjungungsrate bzw. Konizitaisrate von 3,175 mm 
Durchmesser pro 19,05 cm Lange hergestelk werden. 45 
Diese Konizitat stellt die gewunschten Bindemittel- 
bzw. KJebstoffmaterialstromungscharakteristika sicher. 
Rostfreier Stahl, der generell verwendet wird, bietet die 
groBte bzw. beste ^Combination von Leistungsfahigkeit 
und MarktfShigkeit aufgrund seiner Korrosionswider- 50 
standsfahigkeit 

Die Verbindungen von hartbarer Masse sind generell 
Zwei-Teil-Epoxies bzw. Zwei-Teil-Epoxyharze, welche 
eine ausgezeichnete Haftung an Metal!- und Mauer- 
oberflachen bieten. AuBerdem ioscht der ProzeB des 55 
Doppelscheibenschleifens von vorher zugeschnittenen, 
mit Gewinde versehenen Staben nicht vollstandig das 
Gewinde entlang der gesamten entstehenden abge- 
schragten bzw. sich verjungenden bzw. konischen Lan- 
ge. Das gibt dem Benutzer den Eindruck von zusatzli- 60 
chem mechanischem Halten durch Epoxyeindringen in 
die Obrigen Gewindetiefen bzw. Gewindevertiefungen. 

Der abgeschragte, sich verjungende oder konische 
Stift bzw. Stab 60 kann, wenn es gewiinscht wird, wirk- 
sam ohne die Maschen oder das Sieb in Situationen 65 
verwendet werden. in denen der Vertragspartner die 
Verfahrensweise wahk, bei welcher direkt in Mauer- 
werk bzw. Mauerwerksubstrate injiziert wird, welches 
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